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Filteranordnung zum Filtern von mechanisch verunrei- 
nigten, thermoplastischen Kunststoffen im aufgeschmoize- 
nen Zustand, bei welcher der Filterkorper durch Ringschei- 
ben gebildet ist, welche zu einem Packen zusammenge- 
spannt und mit einer Raumeinrichtung zur Abfuhr von 
Verunreinigungen zusammenwirken, wobei daszu filtemde 
Medium an der einen Seite des Filterkorpers uber eine 
Beschickungskammer zufuhrbar und das gefilterte Medium, 
in radialel Richtung gesehen, an der anderen Seite des 
Packens abziehbar ist, dadurch gekennzeichnet, dass die 
zu dem Packen (3) zusammengespannte Ringscheiben 
unter Bildung einer im wesentlichen zylindrischen Begren- 
zungsflache direkt aneinanderiiegen, w obei an deren radial 
veriaufenden Flachen Filterkanale ( 3') ausgebildet sind, 
wobei die Raumeinrichtung durch eine an der Beschi- 
ckungskammer (1 1 ) zugekehrten Seite des Filterkorpers (3) 
innerhalb der Beschickungskammer vorgesehene Abstrei- 
fungseinrichtung (5) gebildet ist, an die eine von der Be- 
schickungskammer (1) wegfuhrende mit einer Drosselein- 
richtung (6) versehene Austrageleitung (9) anschliefM, und 
wobei die Abstreifeinrichtung (5) und der Filterkorper (3) 
relativ zueinander verdrehbar innerhalb einer geschlossen 
Druckkammer (1) angeordnet sind. 
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Die Erfindung betrifft eine Fiiteranordnung zum Fiitern von mechanischen verunreinigten, ther- 
moplastischen Kunststoffen im aufgeschmolzenen Zustand, bei welcher der Filterkdrper durch 
Ringscheiben gebildet ist, welche zu einem Packen zusammengespannt und mit einer Raumein- 
richtung zur Abfuhr von Verunreinigungen zusammenwirken, wobei das zu filternde Medium an der 
5 einen Seite des Filterkorpers uber eine Beschickungskammer zufuhrbar und das gefilterte Medium, 
in radial Richtung gesehen, anderen Seite des Packens abziehbar ist. Derartige Filter sind an sich 
bekannt 

Aus den bereits bekannten Patentschriften 

10 Nr. US 4 726 900 A, Nr. US 5 015 381 A, Nr. US 5 711 877 A, geht hervor, dass Metalifolien- 

ringe die mittels Schablone geatzt werden, und gestapelt zueinender gepresst, ein Filterrohr erge- 
ben. Der Unterschied der einzelnen Patente besteht darin, dass die Form bzw. Aufbau durch kreuz 
weises Schichten oder bestimmtes Atzen der Folien besteht. Der Einsatz solcher beschrankt sich 
ausschlietelich auf zu filternde Dunnflussigkeiten, die von Feststoffen oder Gasen zu trennen sind. 

15 Einsatzgebiet: z.B.: Raumfahrt. 

Auf keinen Fall sind diese geeignet fur Kunststoffschmelze, da die Filter weder Hochtemperatur 
noch Hochdruck stabil sind. 

Erfindungsgemafc werden diese Nachteile dadurch vermieden, dass die zu dem Packen zu- 
sammengespannte Ringscheiben unter Bildung einer im wesentlichen zylindrischen Begrenzungs- 

20 flache direkt aneinander liegen, wobei an deren radial verlaufenden Flachen Filterkanale ausgebil- 
det sind, wobei die Raumeinrichtung durch eine an der Beschickungskammer zugekehrten Seite 
des Filterkorpers innerhalb der Beschickungskammer vorgesehene Abstreifungseinrichtung gebil- 
det ist, an die eine von der Beschickungskammer wegfuhrende mit einer Drosseleinrichtung verse- 
hene Austrageleitung anschlieftt, und wobei die Abstreifeinrichtung und der Filterkdrper relativ 

25 zueinander verdrehbar innerhalb einer geschlossenen Druckkammer angeordnet sind. Durch die 
Drehbewegung des Filterkorpers oder des Schabers, wird die mechanische Verschmutzung abge- 
schabt und durch die vorgegebene Flieftrichtung zum Ausbringkanal mit eingebauter Drosselein- 
richtung zugefuhrt. Vorteilhaftweise kann die Drosseleinrichtung durch eine Kuhleinrichtung zur 
Erzeugung eines den Durchfluss beschrankenden Stopfens aus erstarrter Schmelze gebildet sein, 

30 wodurch eine besonders einfache Drosseleinrichtung erzielt ist, durch Erstarren der Verschmut- 
zung, die mit einen geringen Anteil von Kunststoffschmelze vermengt ist, entsteht ein Stopfen. 
Dabei kann die Kuhleinrichtung in Stromungsrichtung der Austragsleitung eine Heizeinrichtung 
nachgeschaltet sein, wodurch ein zugiges Austragen ermoglicht ist. Der Stopfen gelangt durch die 
vorgegebene Flieftrichtung in die nachfolgende Querschnittsverengung der Heizeinrichtung. Ein 

35 kontrolliertes Austreten der Verschmutzung erreicht man durch die gezielte Erwarmung und Wie- 
deraufschmelzen der Masse (Stopfen). Weiteres kann an der Abstreifeinrichtung eine Austrageein- 
richtung fur den mit Verunreinigungen angereicherten Anteil des zu filternden Mediums ange- 
schlossen sein, wodurch verhindert wird, dass ein Ruckstau in der Austrageleitung auftritt. Dabei 
kann die Austrageeinrichtung als geschlossene Forderschnecke ausgebildet sein. 

40 In den Zeichnungen ist der Erfindungsgegenstand, in der Fig. 1 Schnitt 1 Vorderansicht und 

Fig. 2 Schnitt II Seitenansicht, in seinen Einzelheiten dargestellt. 

Fig. 3 zeigt eine vergrofterte Darstellung zu Fig. 1 und Fig. 2, einen Ausschnitt von einigen Ring- 
scheiben mit einer moglichen Form der stirnseitigen Vertiefungen ( Filterkanale), die zueinander 
gestapelt sind. 

45 

Funktionsablauf und Erklarung von Fig. 1 und Fig. 2 

Der mittels Extruder aufgeschmolzene Kunststoffe wird mit Druck durch eine Offnung 8 im Fil- 
tergehause 1 u. 2 zur Aufcenseite des Filterkorpers 3 befordert. Durch den geschlossenen Innen- 

50 raum 9 gibt es fur die Schmelze nur die Moglichkeit, durch die zu einem Rohr gestapelten Ring- 
scheiben 3 mit den stirnseitigen Vertiefungen 3' (Filterkanale) zu flieften. Mittels Schraubenmutter 
11 werden die Ringscheiben die zueinender axial zentriert sind, auf der mit Durchgangsoffnungen 
versehenen Hohlwelle 4 zusammengepresst. Die gereinigte Schmelze verlasst den Filterkorper mit 
den Ringscheiben 3 und dringt dann anschliefiend durch die Holwelle 4 in die darauffolgende 

55 Offnung 10 des Filtergehauses 1 u. 2 und fliefit in die Anlagenachfolge zur Weiterverarbeitung. 
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Feste Schmutzbartigel, die grofter sind als der Querschnitt der Filterkanale 3' von den Ringschei- 
ben 3, werden durch die Fliesbewegung der Schmelze an die Aufcenseite des Filterkorpers der aus 
den Ringscheiben besteht gepresst. Durch die axiale Drehbewegung des Filterkorpers, der auf der 
angetriebenen Zentrierholwelle 4 geklemmt ist, werden die Schmutzpartigel an den Schaber bzw. 
5 der Abstreifvorrichtung 5 herangefuhrt. Die Abstreifvorrichtung verhindert mit scharfer Kante und 
Kontakt mit den Ringscheiben 3 ein weiteres mitdrehen der Verschmutzung. Dadurch werden die 
Offnungen der Filterkanale 3' von Schmutzablagerungen befreit. Durch die vorgegebene Fliesbe- 
wegung der Gesamtanlage wird die Verschmutzung, die vermischt mit einem geringen Anteil von 
Kunsts toff schmelze ist, in Richtung Schmutzaustrittsoffnung 9 befdrdert, wo anschliefiend durch 

10 Abkuhlung ein erstarren der verschmutzte Masse stattfindet, und dadurch ein Stopfen in der Ab- 
kuhleinrichtung 6 entsteht. Durch die Querschnittsverengung in Stromungsrichtung in der nachge- 
schalteten Heizeinrichtung 7 wird das Austreten des erstarrten Stopfens trotz hohen Druckes der 
nachstromenden Masse von der Filtergehauseinnenseite 9 verhindert. Durch die temperaturgere- 
gelte Aufheizung der Heizeinrichtung 7 wird ein Teil der Austrittsmasse (Stopfen) wieder cp- 

15 schmolzen und so ein zeitliches und mengenmaftiges kontrolliertes Austreten der verschmutzten 
Masse durch die Querschnittsverengung der Heizeinrichtung erreicht. Die Wahl der Drehzahl des 
Filterkorpers ermdglicht eine Anpassung an den Verschmutzungsgrad der Kunststoffschmelze und 
so erreicht man eine optimale Reinigung der Ringscheiben bzw. von den Filterkanaloffnungen. Die 
Anordnung von drehenden Ringscheiben (Filterkorper) 3 - Abstreifeinrichtung 5 - Kuhleinrichtung 

20 6- und Heizeinrichtung 7 gewahrleisten einen gleichma&igen Dauerbetrieb mit kontinuierlicher 
Schmutzausbri ngung. 

Bei Aniage die mit den oben angefuhrten Filtersystem ausgestattet sind, ergeben sich foigende 
Vorteile: 

Geringe Druckschwankungen der Gesamtanlage, Wartungsintervalle von mehreren Wochen 
25 bzw. Monate und die Wiederverwendbarkeit der Ringscheiben nach der Wartungsreinigung, erge- 
ben ein kostengunstiges und wirtschaftliches Reinigen von zu Filternden Kunststoffschmelze. 



PATENTANSPRUCHE: 

30 

1. Filteranordnung zum Filtern von mechanisch verunreinigten, thermoplastischen Kunststof- 
fen im aufgeschmolzenen Zustand, bei welcher der Filterkorper durch Ringscheiben gebil- 
det ist, welche zu einem Packen zusammengespannt und mit einer Raumeinrichtung zur 
Abfuhr von Verunreinigungen zusammenwirken, wobei das zu filternde Medium an der ei- 

35 nen Seite des Filterkorpers uber eine Beschickungskammer zufiihrbar und das gefilterte 

Medium, in radial Richtung gesehen, an der anderen Seite des Packens abziehbar ist, da- 
durch gekennzeichnet, dass die zu dem Packen (3) zusammengespannten Ringscheiben 
unter Bildung einer im wesentlichen zylindrischen Begrenzungsflache direkt aneinanderlie- 
gen, wobei an deren radial verlaufenden Flachen Filterkanale ( 3') ausgebildet sind, wobei 

40 die Raumeinrichtung durch eine an der Beschickungskammer (V) zugekehrten Seite des 

Filterkorpers (3) innerhalb der Beschickungskammer vorgesehene Abstreifungseinrichtung 

(5) gebildet ist, an die eine von der Beschickungskammer (1') wegfuhrende mit einer Dros- 
seleinrichtung (6) versehene Austrageleitung (9) anschliefit, und wobei die Abstreifeinrich- 
tung (5) und der Filterkorper (3) relativ zueinander verdrehbar innerhalb einer geschlossen 

45 Druckkammer (V) angeordnet sind. 

2. Filteranordnung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Drosseleinrichtung 

(6) durch eine Kuhleinrichtung zur Erzeugung eines den Durchfluss beschrankenden Stop- 
fens aus erstarrter Schmelze gebildet ist. 

3. Filteranordnung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass der Kuhleinrichtung in 
50 Stromungsrichtung der Austrageleitung eine Heizeinrichtung (7) nachgeschaltet ist. 

4. Filteranordnung nach einer der Anspruche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass an der 
Abstreifeinrichtung (5) eine Austrageeinrichtung fur den mit Verunreinigungen angereicher- 
ten Anteil des zu filternden Mediums angeschlossen ist. 

5. Filteranordnung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass die Austrageeinrichtung 
55 als geschlossene Forderschnecke ausgebildet ist. 
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